Consumabile pentru sudura HILCO
Introducere

Hilarius Haarlem Holland BV, Olanda, va ofera o gama completd de consumabile pentru sudura si lipire. Punctul
nostru forte il constituie diversitatea gamei de produse. Spectrul larg cuprinde materiale de la cele slab aliate
pana la inalt aliate: oteluri inoxidabile, aliaje cu duritate ridicata, neferoase, aluminiu si aliaje potrivite acestora.

Toate consumabilele sunt potrivite din punct de vedere chimic, fiind testate si catalogate ca fiind de incredere
atat de clienti, cat si de institute internationale renumite de clasificare a calitdtii precum Lloyds Register of
Shipping, ABS, DNV, TGV si altele. Incepand cu anul 1987 Lloyds a acreditat Hilarius sub standardul ISO 9002.

Noi suntem partenerul Dvs. ideal sub toate aspectele, atat pentru proiecte noi, cat si pentru reparatii si
intretinere. Natura de o inaltd specializare a acestor proiecte necesita abordari distincte, toate acestea facute de
noi cu o tehnologie si experienta avansatd, precum si 0 gama largad de produse. Deplina intelegere de cdtre noi a
cerintelor specifice ale operatiunilor Dvs. are ca rezultat solutia optimd pentru orice aplicatie. Noi nu va vom
lasa niciodata cu propriile unelte. Echipa noastra experimentatd, bine motivatd si cu o gandire tehnica avansata
va va raspunde cu placere la toate problemele tehnice, propunandu-va totodata si solutii economice. Cu alte
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cuvinte, va oferim o solutie special “croita * pentru Dvs. oriunde in lume.

Fondata in 1915, compania Hilarius are o traditie in deservirea clientilor in peste o suta de tari pe glob. Acest
fapt a avut ca rezultat formarea unor parteneriate puternice cu sudori, ingineri specialisti in sudura, manageri
comerciali, tehnicieni, manageri de constructii si productie. Totul se face fie direct, fie printr-o retea bine
consolidata de distrtibiutori. Ne veti gasi oriundee, chiar si acolo unde nici nu va asteptati — tipic olandez, nu-i
asa ?

Numele de brand HILCO, marca inregistrata, in combinatie cu un verde puternic este piatrra de temelie a
succesului nostru. Cele cinci litere si constructia tipica a fonturilor reprezinta logoul unic si inconfundabil pentru a
recunoaste produsele noastre de calitate si serviciile fara egal.

Hilarius este in prezent parte a unei organizatii internationale in domeniu, una dintre cele mai renumite in
industria mondiala a sudurii cu arc electric. Acest fapt este inca o garantie pentru Dvs. ca suntem un partener
solid, atat in prezent cat si pe viitor.

Noi la Hilarius consideram sudura ca fiind afacerea oamenilor. Suntem dedicati imbundtirii continue a relatiilor cu
partenerii nostrii de afaceri, concomitent cu continua cdutare de solutii pentru a contribui pozitiv la succesul Dvs.

Daca Dvs. sunteti satisfacuti si noi suntem — asta e misiunea noastrs,

Noi suntem zambetul din spatele aparatului de sudura!

Domenii caracteristice de utilizare

Electrozi inveliti Constructii navale/platforme maritime
Sarme MIG/MAG Vase de presiune si fierbatoare
Baghete ptr. sudura TIG si cu gaz Constructii

Sarme si fluxuri pentru sudura Industria chimica si petrochimica
Sarme bazice, rutilice sau cu miez metalic Schimbatoare de caldura

Sarme miez pentru incarcari prin sudura Industria transporturilor si ridicari
Aliaje cu rezistenta puternica la frecare Industrtia extractiva, gaz, conducte
Aliaje refractare Constructii drumuri si poduri

Aliaje nichel, cupru, cobalt, aluminiu Laminoare

Aliaje de intaritura Industria miniera si a cimentului
Consumabile pentru reparatii si intretinere Ateliere de reparatii

Materiale de adaos pt. lipiri calde Echipament maritim



Consumabile pentru sudura pentru oteluri nealiate si slab aliate

Electrozi rutilici inveliti

Red Extra
AWS A5.1: E6013
EN 499: E 42 0 RC 11
Brown
AWS A5.1: E6012
EN 499: E 42 0 RC 11
Velveta
AWS A5.1: E6013
EN 499: E42 0 RR 12
Velora
AWS A5.1: E6013
EN 499: E42 0 RR 12
Performa
AWS A5.1: E6013
EN 499: E38 ARC 11

Electrozi bazici inveliti

Basic Super
AWS A5.1: E7018-1 H8R
EN 499: E 46 3 B 32 H5
Basic Directa
AWS A5.1: E7018-1 H8
EN 499: E 42 5 B 42 H5
Basic 55
AWS A5.1: E7016
EN 499: E 42 2 RB 12H10
Basic Special
AWS A5.1: E7016 H8
EN 499: E42 3B 12 H5
Basic 160
AWS A5.1: E7028
EN 499: E42 2 B 53
B 12 Mo
AWS A5.5: E7018-A1
EN 1599: E Mo B 32 H5
B 19 CrMo
AWS A5.5: E8018-B2
EN 1599: E CrMol B 32
B 20 CrMo
AWS A5.5: E9018-B3
EN 1599: E CrMo 2 B 32
Basic 70
AWS A5.5: E8018-C3
EN 499: E46 6 Mn1NiB32

Electrozi pentru recuperare

Regina 140
AWS A5.1: E7014
EN 499: E 42 0 RR 53
Regina 150
AWS A5.1: E7024-1

Electrozi universali pentru TOATE POZITIILE DE SUDARE. Destinati in special
constructiilor, unde este posibila folosirea unui singur tip de electrozi.

Electrozi cu USCARE RAPIDA, fabricati in special pentru sudarea suprafetelor
verticale. Excelenti pentru utilizarea pe oteluri structurale, ruginite, curatate sau
contaminate.

Electrozi silentiosi si usor controlabili pentru sudare fina a suprafetelor verticale.
Produsi in special pentru sudarea tevilor cu diametre mici, calitate excelenta la
controlul cu raze X.

Electrozi cu uscare lenta, utilizati pentru sudarea tablelor subtiri in downhand
position. Acest tip nu stropette, necesita mai putina munca de curatare. Easy
striking, chiar si pentru transformatoarele cu OCV scazut, minim 42V.
ELECTROZI UNIVERSALI pentru toate pozitiile de sudare. Ideali pentru activitati
universale de reparatii si constructii navale. Recomandati a se folosi pentru
transformatoare “HOBBY".

Electrozi inveliti universali cu H, scazut, pentru aplicatii cu pretentii ridicate la
valorile impactului (chiar si la temperaturi scazute). Recuperare 120%,
opereaza atat pe curent alternativ cat si pe curent continu.

Electrtozi cu H, scazut pentru sudare de inaltd calitate la curent alternativ,
recuperare 120%, valori ridicate ale impactului la =50°C

Electrozi dublu inveliti, cu H, scazut penrtu toate pozitiile de sudare la curent
alternativ i continu, recuperare 100%.

Elecrozi dublu inveliti cu H, scazut care combina sudabilitatea excelenta a
elecrtozilor inveliti cu miez metalic cu performanta electrozilor bazici inveliti.

Electrozi 160% cu H, scazut, pentru sudare rapida de filet in aplicatjii
pretentioase.

Electrozi cu H, scazut pentru sudarea otelurilor slab aliate cu cusatura fina si
pentru cele rezistente la frecare folosite in industria vaselor de fierbere si
presiune. Temperatura maxima de operare 500°C.

Electrozi aliati cu H, scazut pentru sudura cu cusatura fina si oteluri rezistente
la frecare, utilizate la echipamente generatoare de aburi si vase de fierbere.
Temperatura maxima de operare 550°C.

Elecrtozi bazici inveliti de inalta elasticitate 2Cr1Mo pentru cusatura fina si
oteluri rezistente, utilizate la conducte pentru fierbatoare si schimbatoare de
célduré in industria chimicd. Temperatura maxima de operare 600°C.

Electrozi aliati cu 1% Ni pentru platforme maritime si structuri de poduri, valori
ridicate la impact, pana la —60°C. Utilizati Basic 70.0S pentru necesit&ti legate
de testare CTOD.

Electrozi de recuperare 140%, recomandati pentru utilizare pe table curatate
sau contaminate.

Electrozi acid-rutilici de recuperare +160% pentru cusatura rapida, utilizati
pentru table curdtate sau contaminate.
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EN 499: E42 2 RA 73
Regina 160
AWS A5.1: E7024
EN 499: E 42 0 RR 53

Regina 180 o B N .
AWS A5.1: E7024 Electrozi rutilici 180% utilizati pentru activitati de mare viteza si productivitate

EN 499: E 42 0 RR 73 ridicata la oteluri mediu si slab aliate.

Electrozi inveliti in celuloza

Pipeweld 6010 EIe_ctrozi inveliti cu celuloza pentru retele d_e conducte, oyelur_i API_$L penEru
AWS A5.1: E6010 tevi: A, B{_ X_42, X46, X52, X56. Ar_cgl eIectrvlc penetrant pern_nte ut|I|z_a_rea_|n
EN 499: E 42 2 C 25 constructii si sudarea tablelor ruginite, curatate sau contaminate. Utl|l§a§I
’ PIPEWELD 7010/8010 pentru tevile produse din aliaje de calitate mai inalta.
cutil E:ggtrozi speciali inveliti utilizabili pentru tdiere si frezare la toate calitdtile de
aliaje.

Electrozi pentru recuperare 160%, foarte economici si usor de folosit pentru
cusatura rapida find. Se utilizeaza la vapoare si oteluri pentru constructii.

Consumabile pentru sudura pentru oteluri inoxidabile

Hilchrome 308R
AWS A5.4: E308L-17
EN 1600: E199 LR 32
Werkstoff nr.: 1.4316
Hilchrome 347R

AWS A5.4: E347-17 Electrozi nb-stabilizati pentru sudarea otelurilor inoxidabile AISI 347 si 321.
EN 1600: E199 Nb R 32  rezistenta inalta la coroziunea interunghiulara.
Werkstoff nr.: 1.4551
Hilchrome 316R
AWS A5.4: E316L-17 Electrozi inoxidabili universali pentru sudarea aliajelor austenitice AISI 316 L,
EN 1600: E 19 12 3 LR 12 utilizabili la 0 gama larga de aplicatii.

Werkstoff nr.: 1.4430
Hilchrome 318R
AWS A5.4: E318-17
EN 1600: E19 12 3N bR32
Werkstoff nr.: 1.4576
Hilchrome 2209

AWS A5.4: E2209-17 Electrozi duali, combinatie excelenta de inalta rezistenta si rezistenta la
EN 1600: E2293 LR 32  coroziune. Utilizabili in industria chimica, petrochimica, a celulozei si hartiei.
Werkstoff nr.: 1.4462
Hilchrome 309R
AWS A5.4: E309L-17 Electrozi pentru sudura otelurilor rezistente la coroziune si refractare CrNi,
EN 1600: E23 12 LR 32 pentru diferite Tmbindri: otel moale cu otel inoxidabil, precum si buffering.
Werkstoff nr.: 1.4332
Hilchrome 309MoR
AWS A5.4: E309MolL-17 Electrozi aliati cu Mo pentru diferite imbindri, amortizare, imbinarea otelurilor
EN 1600: E23 12 2L R 32  cdlibile cu oteluri greu sudabile.
Werkstoff nr.: 1.4459
Hilchrome 310R
AWS A5.4: E310-16
EN 1600: E2520R 12

Electrozi inoxidabili pentru sudarea otelurilor austenitice W1.4306 si altele
similare intalnite in industria alimentara, a berii, bauturilor racoritoare. Excelenti
pentru utilizare generala in industria chimica, petrochimica, a celulozei si hartiei.

Electrozi nb-stabilizati tip 316, pentru aplicatii la temperaturi mai inalte.

Electrozi refractari, pentru aplicatii la temperaturi inalte (temperatura de
utilizare 11500C) oferind rezistenta la coroziune si oxidare.
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Werkstoff nr.: 1.4842

Hilchrome 312R
AWS A5.4: E312-17 Sudeaza tot! Electrozii care pot fi utilizati pentru imbinari, sudura de reparatie,
EN 1600: E299 R 12 intarituri, amortizare, diverse materiale, suprafete sensibile la fisurare.
Werkstoff nr.: 1.4337

Hilchrome 307R
AWS A5.4: E307-16 Electrozi utilizabili pentru oteluri greu sudabile, precum pldci de armura, oteluri

EN 1600: E18 8 MN R 12  cu continut inalt de mangan. Rezistenta inalta la fisurare.

Werkstoff nr.: 1.4370

Hilchrome 600
AWS A5.11: ENiCrFe-3 Electrozi ,INCONEL” aliaj 600 pentru aplicatii criogenice (9Ni) pana la —1960C,
DIN 1736: EL-NiCr16FeMn  dar si temperaturi inalte de pana la 11000C.
Werkstoff nr.: 2.4807
Hilchrome 625
AWS A5.11: ENiCrMo-3
DIN1736: ELNiCr20Mo9Nb
Werkstoff nr.: 2.4641
HILCO NiCu 7
AWS A5.11: EniCu-7
DIN 1736: EL-NiCu 30 Mn
Werkstoff nr.: 2.4366

Electrozi “INCONEL” aliaj 625 de rezistentd generala si la coroziune ridicata.

Electrozi “MONEL" aliaj 400 cu rezistenta inalta la actiunea apei marine.

Consumabile pentru sudura pentru reparatii si intretinere

Nickel Iron
AWS A5.15: E Ni Fe — CI
Duritate: 190HB

Pure Nickel ) . . . o
AWS A5.15: E Ni — CI Electrozi cu miez de nichel pur. Calitate excelenta pentru sudare la rece a

Duritate: 150-175HB fontelor cenusii si a fontelor cu oteluri.

Electrozi cu miez FeNi, utilizabili pentru imbinare si reparatii la toate tipurile de
fonte. Usor prelucrabili mecanic, cusatura de inalta rezistenta.

Hardmelt 250 Electrozi cu rezistentd inaltd la soc pentru utilizare la zone tampon, IMBINARI
DIN 8555: E1-UM-250-P SINE DE CALE FERATA, intdrituri pentru roti dintate, tampoane ptr vagoane,
Duritate: 250HB bare de transmisie.
Hardmelt 600

Elecrtozi universali pentru incarcare, utilizabili pentru echipament agricol,

DUNI0I5E 220 i 60 P echipament de nivelare terenuri, industria prelucrérii pietrei.

Duritate: 57-62HRc
Hardmelt 620
DIN 8555: E4-UM-60-ST
Duritate: 57-62HRc

Electrozi de incarcare pentru oteluri rapide: scule, cutite de aschiere, scule
pentru tdieri rapide.

Hardmelt 638 Electrozi de incarcare pentru componente supuse la abraziune minerala:
DIN 8555: E10-UM-60-GR  ciocane pneumatice, dinti pentru cupe de excavatoare, echipamente pentru
Duritate: 57-62HRc forare.
Hardmelt 643

Electrozi de incarcare pentru industria cimentului si a caramizilor: prese pentru

DIN 8555: E10-UM-65-GR .o ;
caramizi, benzi transportoare, lame de amestecare.

Duritate: 62-65HRc
Hardmelt 645
DIN 8555: E10-UM-65-GR
Duritate: 62-67HRc

Electrozi de incarcare pentru industria otelurilor: furnale, brate de curatare,
laminoare
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Sugarhard Electrozi de incarcare pentru suduri de reparatii a rolelor de amestecare in
DIN 8555: E10-UM-60-GR industria trestiei de zahar. Porneste si re-porneste automat chiar si pe piese
Duritate: 55-60HRc ude.
Manganil
DIN 8555: E7-UM-250-KP
Duritate: 220-250HB
425-450HB dupa
deformare

Electrozi de incarcare pentru oteluri inalt manganice, precum sine de cale
feratd, oteluri de armura.

Consumabile pentru sudura pentru aliaje neferoase

Aluminil Si 5
AWS A5.3: E4043
DIN 1732: EL-ALSi 5
Werkstoff nr.: 3.2245
Aluminil Si 12
AWS A5.3: E4047
DIN 1732: EL-ALSi 12
Werkstoff nr.: 3.2585
Aluminil Mn 1
AWS A5.3: E3003
DIN 1732: EL-ALMn
Werkstoff nr.: 3.0516
Aluminil 99,8
AWS A5.3: E1100

Electrozii de aluminiu universali originali pentru sudura cu arc electric si lipirea
aliajelor de aluminiu cu continut de Si pana la 7%. A se preincalzi materialele
mai groase inainte de sudare !

Electrozi de aluminiu pentru sudura find a pieselor turnate din aluminiu, buna
potrivire a culorii cu materialul de baza. A se preincalzi materialele mai groase
inainte de sudare !

Electrozi de aluminiu masivi pentru sudura de reparatii si consrtuctii: piese
turnate, tevi, recipienti, materiale in contact cu apa de mare. A se preincalzi
materialele mai groase inainte de sudare !

Electrozi de aluminiu pentru sudura cu arc electric si lipire calda pentru
DIN 1732: EL-AL99,8 materiale de aluminiu pur Al 99,8 si Al 99. A se preincalzi materialele mai

Werkstoff nr.: 3.0286 groase inainte de sudare !

Aliaje de cupru

Bronsil
AWS A5.6: ECuSn-C Electrozi Cu-Sn pentru imbinare si incarcare aliaje cupru-cupru si cupru-bronz.
DIN 1733: EL-CuSn-7 Se recomanda a se utiliza pentru inginerie mecanica si constructii navale.
Werkstoff nr.: 2.1025
HILCO CuNi

Electrozi Cu-Ni cu o excelenta rezistenta la apa de mare pentru constructii
navale, rafinerii de petrol, industria alimentara, aplicatii cu rezistenta la
coroziune.

AWS A5.6: ECuNi
DIN 1733: EL- CuNi30Mn
Werkstoff nr.: 2.0837

Alte consumabile pentru sudura HILCO

n v ) Baghete pentru sudura | Sarme cu miez Combinatii de sudura cu arc
Sarme pentru sudura MIG: : . . )
TIG: pentru: electric pentru:

e Oteluri moi sau elastice
e Oteluri moi sau elastice o Aliaje de otel moale

e Oteluri moi sau

e Aliaje de otel moale e Oteluri inoxidabile . ZII?:% Cge otel e Oteluri moi sau elastice
e Oteluri inoxidabile e Aluminiu si aliaje de moeJ1Ie e Aliaje de otel moale
e Aluminiu si aliaje de aluminit  aluminiu « Oteluri ¢ Oteluri inoxidabile
e Cupru si aliaje de cupru. e Cupru si aliaje de NS
cupru. inoxidabile

Baghete pentru sudura oxiacetilenica, lipire





