Consumabile pentru sudura pentru oteluri nealiate si slab aliate

Electrozi rutilici inveliti

Red Extra
AWS A5.1: E6013
EN 499: E 42 0 RC 11
Brown
AWS A5.1: E6012
EN 499: E 42 0 RC 11
Velveta
AWS A5.1: E6013
EN 499: E42 0 RR 12

Velora
AWS A5.1: E6013
EN 499: E 42 O RR 12

Performa
AWS A5.1: E6013
EN 499: E38 ARC 11

Electrozi universali pentru TOATE POZITIILE DE SUDARE.
Destinati in special constructiilor, unde este posibila folosirea unui
singur tip de electrozi.

Electrozi cu USCARE RAPIDA, fabricati in special pentru sudarea
suprafetelor verticale. Excelenti pentru utilizarea pe oteluri
structurale, ruginite, curatate sau contaminate.

Electrozi silentiosi si usor controlabili pentru sudare fina a
suprafetelor verticale. Produsi in special pentru sudarea tevilor cu
diametre mici, calitate excelenta la controlul cu raze X.

Electrozi cu uscare lenta, utilizati pentru sudarea tablelor subtiri
in downhand position. Acest tip nu stropette, necesita mai putina
munca de curdtare. Easy striking, chiar si pentru
transformatoarele cu OCV scazut, minim 42V.

ELECTROZI UNIVERSALI pentru toate pozitiile de sudare. Ideali
pentru activitagi universale de reparatii i constructii navale.
Recomandati a se folosi pentru transformatoare “"HOBBY".

Electrozi bazici inveliti

Basic Super
AWS A5.1: E7018-1 H8R
EN 499: E 46 3 B 32 H5

Basic Directa
AWS A5.1: E7018-1 H8
EN 499: E 42 5 B 42 H5

Basic 55
AWS A5.1: E7016
EN 499: E 42 2 RB 12H10
Basic Special
AWS A5.1: E7016 H8
EN 499: E 42 3B 12 H5
Basic 160
AWS A5.1: E7028
EN 499: E42 2 B 53

B 12 Mo
AWS A5.5: E7018-A1
EN 1599: E Mo B 32 H5

B 19 CrMo
AWS A5.5: ES8018-B2
EN 1599: E CrMol B 32

B 20 CrMo
AWS A5.5: E9018-B3
EN 1599: E CrMo 2 B 32

Basic 70
AWS A5.5: ES8018-C3
EN 499: E46 6 Mn1NiB32

Electrozi inveliti universali cu H, scazut, pentru aplicatii cu
pretentii ridicate la valorile impactului (chiar si la temperaturi
scazute). Recuperare 120%, opereaza atat pe curent alternativ
cat si pe curent continu.

Electrtozi cu H, scazut pentru sudare de inalta calitate la curent
alternativ, recuperare 120%, valori ridicate ale impactului la —
50°C

Electrozi dublu inveliti, cu H, scazut penrtu toate pozitiile de
sudare la curent alternativ ti continu, recuperare 100%.

Elecrozi dublu inveliti cu H, scazut care combina sudabilitatea
excelenta a elecrtozilor inveliti cu miez metalic cu performanta
electrozilor bazici inveliti.

Electrozi 160% cu H, scazut, pentru sudare rapida de filet in
aplicatii pretentioase.

Electrozi cu H, scazut pentru sudarea otelurilor slab aliate cu
cusatura fina si pentru cele rezistente la frecare folosite in
industria vaselor de fierbere si presiune. Temperatura maxima de
operare 500°C.

Electrozi aliati cu H, scazut pentru sudura cu cusatura fina si
oteluri rezistente la frecare, utilizate la echipamente generatoare
de aburi si vase de fierbere. Temperatura maxima de operare
550°C.

Elecrtozi bazici inveliti de inalta elasticitate 2Cr1Mo pentru
cusatura fina si oteluri rezistente, utilizate la conducte pentru
fierbdtoare si schimbatoare de cdldura in industria chimica.
Temperatura maxima de operare 600°C.

Electrozi aliati cu 1% Ni pentru platforme maritime si structuri de
poduri, valori ridicate la impact, pana la —60°C. Utilizati Basic
70.0S pentru necesitati legate de testare CTOD.

Electrozi pentru recuperare

Regina 140

Electrozi de recuperare 140%, recomandati pentru utilizare pe



AWS A5.1: E7014
EN 499: E42 0 RR 53
Regina 150
AWS A5.1: E7024-1
EN 499: E42 2 RA 73
Regina 160
AWS A5.1: E7024
EN 499: E42 0 RR 53
Regina 180
AWS A5.1: E7024
EN 499: E42 0 RR 73

table curdtate sau contaminate.

Electrozi acid-rutilici de recuperare +160% pentru cusatura
rapidd, utilizati pentru table curdtate sau contaminate.

Electrozi pentru recuperare 160%, foarte economici si usor de
folosit pentru cusatura rapida find. Se utilizeaza la vapoare si
oteluri pentru constructii.

Electrozi rutilici 180% utilizati pentru activitati de mare viteza si
productivitate ridicata la oteluri mediu si slab aliate.

Electrozi inveliti in celuloza

Pipeweld 6010
AWS A5.1: E6010
EN 499: E42 2 C 25

Electrozi inveliti cu celuloza pentru retele de conducte, oteluri API
5L pentru tevi: A, B, X42, X46, X52, X56. Arcul electric penetrant
permite utilizarea in constructii si sudarea tablelor ruginite,
curdtate sau contaminate. Utilizati PIPEWELD 7010/8010 pentru
tevile produse din aliaje de calitate mai inalta.

Electrozi pentru taiere si frezare

Cutil

Electrozi speciali inveliti utilizabili pentru taiere si frezare la toate
calitatile de aliaje.



