Consumabile pentru sudura pentru reparatii si intretinere

- fots

Nickel Iron
AWS A5.15: E Ni Fe — CI
Duritate: 190HB
Pure Nickel
AWS A5.15: E Ni — CI
Duritate: 150-175HB

Electrozi cu miez FeNi, utilizabili pentru imbinare si reparatii la toate
tipurile de fonte. Usor prelucrabili mecanic, cusatura de inalta rezistenta.

Electrozi cu miez de nichel pur. Calitate excelenta pentru
sudare la rece a fontelor cenusii si a fontelor cu oteluri.

I

Hardmelt 250
DIN 8555: E1-UM-250-P
Duritate: 250HB
Hardmelt 600
DIN 8555: E2-UM-60-GP
Duritate: 57-62HRc
Hardmelt 620
DIN 8555: E4-UM-60-ST
Duritate: 57-62HRc
Hardmelt 638
DIN 8555: E10-UM-60-GR
Duritate: 57-62HRc
Hardmelt 643
DIN 8555: E10-UM-65-GR
Duritate: 62-65HRc
Hardmelt 645
DIN 8555: E10-UM-65-GR
Duritate: 62-67HRc
Sugarhard
DIN 8555: E10-UM-60-GR
Duritate: 55-60HRc
Manganil
DIN 8555: E7-UM-250-KP
Duritate: 220-250HB
425-450HB dupa
deformare

Electrozi cu rezistenta inalta la soc pentru utilizare la zone tampon,
IMBINARI SINE DE CALE FERATA, intarituri pentru roti dintate, tampoane
ptr vagoane, bare de transmisie.

Elecrtozi universali pentru incarcare, utilizabili pentru echipament agricol,
echipament de nivelare terenuri, industria prelucrarii pietrei.

Electrozi de incarcare pentru oteluri rapide: scule, cutite de aschiere,
scule pentru taieri rapide.

Electrozi de incarcare pentru componente supuse la abraziune minerala:
ciocane pneumatice, dinti pentru cupe de excavatoare, echipamente
pentru forare.

Electrozi de incarcare pentru industria cimentului si a caramizilor: prese
pentru caramizi, benzi transportoare, lame de amestecare.

Electrozi de incarcare pentru industria otelurilor: furnale, brate de
curdtare, laminoare

Electrozi de incarcare pentru suduri de reparatii a rolelor de amestecare in
industria trestiei de zahar. Porneste si re-porneste automat chiar si pe
piese ude.

Electrozi de incarcare pentru oteluri inalt manganice, precum sine de cale
feratd, oteluri de armura.



