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DIRECT-LINE INOX

1.4841 X15 CrNiSi 25 20

Tara F

D USA
Simbol Z 15 CNS 25-20 X15 CrNiSi 25 20 310; 314; S30908; S31400; S31500

Compozitia chimica
C [%] Cr [%] P [s%] S [$%] Si [%] Mn [%] Ni [%]
<0.20 24.0-26.0 0.045 0.015 1.50 - 2.50 <2.00 19.0-22.0

Caracteristici fizice

Modul de elasticitate la
Densitate la la 20°C [kgldm3] 20°C 500°C Caldura specifica la 20°C [J/ kgK] | Reazistivitate electrica [Q mm?/m]
7.9 15 19 500 0.9
Temperatura (T) [°C] 600 700 °C 800 °C 900 °C

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditji-
le expunerii la temperaturi ridicate timp de 1000 h 230* 80* 35 15

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditji-
le expunerii la temperaturi ridicate timp de 10000 h 160* 40* 18 8.5

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditji-
le expunerii la temperaturi ridicate timp de 100000 h 80* 18* 7 3

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

Sectjunea Rp 0.2 Rm N/ mm? A5 [%] Rezistentd HB max.
Min. N/mm?
D <160 230 550 - 800 30 | 22 223

Tratament termic

Prelucrarea la cald Tratament termic, structura
[°C] Racire [°C] Racire Structura
1150 - 800 Récire in aer 1050 - 1100 Apa Austenite
Prelucrabilitate Sudabilitate Utilizare
Prelucrarea la rece si la cald este excelenta. Tensi- | Sudabilitate buna. Se pot folosi toate Marca de otel 1.4841 este o marca de otel
unea de cdlire considerabil mai mare in comparatie | procesele de sudare. austenitic refractar, caracterizat printr-o buna
cu marcile uzuale de otel-inox austenitic solicita rezistenta la temperaturi ridicate. Poate fi
formar_ea de forte mai mari in mod corespunzator Metale de adaos: astfgl gtl!lzat mai ales_ln situatii de stresA m‘e-
la debitare. canic ridicat. Este rezistent la scalare pana
P . n jur de 1150 °C in atmosfera de oxidare. Ca
Prelucrarea la cald trebuie facuta la temperaturi Cu aliaj mai N " e
o . ) < ) marca de otel austenitic, 1.4828 este sensibil
de peste 900°C. Taierea la masina de taiat metale mare la SO, si mai ales la gaze care confin H,S
trebuie facuts folosind instrumente din otel de cali- 27 M 2

la temperaturi de peste 650 °C. De aseme-
nea, prezinta o mare sensibilitate la gaze de
carbonizare, la temperaturi de peste 900°C.
Prezinta tendinta spre fragilizare datorita

Se recomanda alegerea de viteze de taiere si de formarii fazei } n timpul operatiilor continue
rate de alimentare scazute. n intervalul de temperaturi 600 — 900 °C.

tate superioard (cu racire bund) sau cu instrumente Thermanit | CsauCM
de taiere pe baza de carburi, din cauza tensiunii de
calire si a conductivitatii termice scazute.

Fragilizare

Tn intervalul critic de temperaturi 600 — 900 °C, 1.4841 prezintd o usoara tendinta cétre fragilizare in faza ¥, ceea ce inseamné c& proprietatile
de soliditate sunt diminuate dupa supunerea pe timp indelungat in acest interval de temperaturi. Daca apare fragilizarea, ea poate fi eliminata
prin incalzirea la temperaturi de peste 1000 °C.




